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Zeitachrift fiir
ngewandte Chemie.

Die Anordnung ist nach den zugrunde liegen-
den Reaktionen getroffen. Die vorliegende Ab-
teilung zerfillt in einen 65 Seiten umfassenden all-
gemeinen Teil, in dem nach einem einleitenden
Abschnitte die Mefgerite, Herstellung der Maf-
fliissigkeiten und die Vorbereitung der zu ana-
lysierenden Substanzen behandelt werden. Der
weit umfangreichere spezielle Teil betrifft die Alkali-
metrie, Acidimetrie, Jodometrie, Chlorometrie und
Bromometrie.

Daf es sich um eine auflerordentlich griindliche
Bearbeitung handelt, dafiir bietet der Name des
V1. eine hinreichende Garantie. Besonders hervor-
zuheben ist der Umstand, daB auch die auf dem
Boden der physikalischen Chemie erstandenen Fort-
schritte eine weitgehende Beriicksichtigung ge-
funden haben. Wenn das Buch, was fiir recht bald
zu wiinschen ist, erst vollendet vorliegt, dann ver-
fiigt die deutsche Literatur iiber ein Werk, das sich
in gleicher Weise fiir Wissenschaft und Praxis als
nutzbringend erweisen wird.

W. Bottger. [BB. 60.]
Die Techunik der Mercerisation. Von Eduard

Herzinger. 1911. Appreturzeitung, Gera

(Reuf}). '

Ein gutes Buch iiber dieses wichtige Thema wiirde
von sehr vielen lebhaft begriiit und freudig benutzt
werden, aber leider kann man dem vorliegenden
kein gutes Zeugnis geben. Man st68t fast auf jeder
Seite auf Fehler, Ungenauigkeiten, und die deatsche
Sprache wird in einer Weise mifhandelt, dafl schon
deswegen das Buch kein gutes genannt werden kann.
Satze wie: ,,Die chemische Zusammensetzung der
Baumwollfaser besteht aus Kohlenstoff, Wasser-
stoff und Sauerstoff,* ,,die Einwirkung kochender
Wasserddmpfe,* ,,Falls die fiir das Mercerisieren
bestimmte Ware entschlichtet werden muB, schrei-
tet man nunmehr zu diesem —* sind bezeichnend
genug. Ein Inhaltsverzeichnis ist nicht vorhanden.
Die Kenntnis des Vi. iiber den Stand der Merceri-
sationstechnik ist ganz ungeniigend. Die Anordnung
des Inhaltes ist so verfehlt, dall man das Ganze nur
als ein Wirrsal bezeichnen kann.
P. Krais. [BB. 69.]

Literatur der Sulfitablauge. Von Dr. phil. W. H.

Max Miiller, Finkenwalde. (Schriften des

Vereins der Zellstoff- und Papierchemiker,

Bd. 4.) Verlag der Papier-Ztg., Carl Hoffmann,

Berlin, 1911. In Kaliko geb. M 6,—
Vi hat in diesem Buch in mustergiiltiger Form die
Literatur der Sulfitablauge zusammengetragen.
Wieviel selbstlose Arbeit in diesem schmalen, auch
duBerlich hiibschen Béndchen steckt, kann nur be-
urteilen, wer es einmal selbst unternommen hat,
die Literatur eines solchen Gebietes zu sammeln.
Jeder, der nun mit dieser bedeutsamen Frage der
Verwertung der Sulfitcelluloseablauge sich be-
schéftigt, wird in diesem Buch einen brauchbaren
und znverldssigen Fiihrer finden. Aber wir wollen
nicht allein den Chemiker darauf hinweisen, wenn-
gleich es fiir ihn geschrieben ist: Auch der Volks-
wirt wird gut tun, einmal in ein scheinbar so ab-
gelegenes Gebiet einen Blick zn werfen, um zu
sehen, wie der Chemiker es lingst als seine Auf-
gabe ansieht, storende Abfallstoffe seiner Betriebe
zu verwerten und mit hartnéckiger Zihigkeit, trotz
vieler Enttduschungen, sein einmal gestecktes

Ziel zu erreichen strebt. Wenn seine Bestre-
bungen, wie hier und in vielen anderen Fillen,
noch nicht zum erwiinschten Ziel gefiihrt haben,
80 ist also nur die Sprodigkeit der Aufgabe daran
schuld. — Alle interessierten Kreise sollten nicht
versiumen, sich das Werkchen zu beschaffen.
H.-K. [BB. 112]
Woligang Ostwald. Grundri8 der Kolloidchemie.
2., vollig umgearbeitete und wesentlich ver-
mehrte Auflage, 1. Hilfte. Dresden, Theodor
Steinkopff. Preis M 9,—
Der schnelle Verbrauch der ersten Auflage zeigt,
dafl die giinstige Beurteilung des Werkes gerecht-
fertigt war, und dasselbe Beachtung in weiten
Kreisen gefunden hat. Die zweite Auflage ist
eigentlich ein neues Werk zu nennen; denn, wenn
auch die Einteilung im Prinzip mit wenigen Aus-
nahmen dieselbe geblieben ist, so sind doch viele
Kapitel umgearbeitet, vor allem aber bis auf die
neuesten Experimental- und theoretischen Arbeiten
erginzt worden, Man wird keine wichtige Arbeit
vermissen. Das Buch wird und mull ein eiserner
Bestandteil der Bibliothek jedes Kolloidchemikers,
ja jedes Forschers auf physikalisch-chemischem
Gebiete bleiben. A. Lottermoser. [BB. 19.]

Aus anderen Vereinen und
Versammlungen.

Die ,,Standige Ausstellungskommission fiir die
Deutsche Industrie** teilt mit, daBl die im Mai in
London stattgehabte ,,First International Chemical
Engineering and Industries Exhibition* nur schwach
beschickt gewesen sein und wenig Interessantes ge-
boten haben soll. Auch hat sie in Londoner Han-
delskreisen keine grofle Beachtung gefunden. Es
handelte sich nur um ein kleines Unternehmen, und
wenn auch einige gute Firmen beteiligt waren, so
war doch das Interesse daran nur recht gering.
Auch vereinzelte deutsche Firmen waren vertreten.

VI. Infernationaler HongreS fiir Carbid uand
Acetylen.
Vom 11.—13./5. 1911 in Wien.

Dr. Richard Linde, Minchen: , Her-
stellung von Stickstoff fir Kalkstickstoffabrikation.
Der zur Herstellung des Kalkstickstoffes erforder-
liche reine Stickstoff wird heute nach zwei ver-
schiedenen Methoden erzeugt, einer chemischen und
einer mechanischen.

Zur chemischen Darstellung des Stickstoffes
leitet man atmosphérische Luft tiber erhitztes
Kupfer, welches den Sauerstoff der Luft aufnimmt.
Ist die Kupferoberfliche oxydiert, so muf sie durch
Uberleiten eines reduzierenden Gases wieder von
der Oxydschicht befreit werden. Der Betrieb der
Ofen ist also intermittierend.

Yon den hente in Betrieb befindlichen Kalk-
stickstoffabriken stellt die Mehrzahl den Stickstoff
jedoch nach einer mechanischen Methode her, und
zwar durch Verfliissigung und Rektifikation atmo-
spbarischer Luft.

Seit dem Bekanntwerden einfacher Methoden
zur Verfliissigung der Luft war das Bestreben der
Pioniere auf diesem Gebiet darauf gerichtet, diese
neuen Methoden zur Zerlegung der Luft in ihre
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Bestandteile zu verwenden, und zwar auf Grund
der Tatsache, daB der Stickstoff bei niedrigerer
Temperatur siedet als der Sauerstoff. Das bei
weitem einfachere Problem war dabei die Herstel-
lung reinen Sauerstoffes, weil hier eine einfache
Rektifikation insoweit zum Ziele fiihrt, als etwa
zwei Drittel des in der verarbeiteten Luft ent-
haltenen Sauerstoffes in reinem Zustand gewonnen
wird. Das dabei abfallende stickstoffreiche Ge-
misch ist aber fir die Kalkstickstoffabrikation
noch nicht geniigend rein, es enthilt etwa 79,
Sauerstoff. Zur Darstellung reinen Stickstoffes ist
die Einfiihrung einer komplizierteren Trennungs-
vorrichtung erforderlich. Man kann dabei ent-
weder ein Dephlegmationsverfahren anwenden, um
die fiir die Rektifikation sauerstoffhaltiger Démpfe
erforderliche sauerstofffreie Waschflissigkeit zu er-
halten, oder man kann bereits bei der fiir die
Rektifikation erforderlichen Kondensation der Luft
eine Trennung in anndhernd reinen Stickstoff und
eine sauerstoffreiche Fliissigkeit bewerkstelligen,
welche dann getrennt in die eigentliche Rekti-
fikationsvorrichtung eingefiihrt werden.

Nach dem ersten Verfahren (Dephlegmation)
arbeiten bisher acht von der Gesellschaft fiir
Lindes Eismaschinen ausgefiihrte Stickstoffanlagen,
und zwar sechs Anlagen fiir je 125 cbm Stunden-
leistung und zwei fiir ca. 375 cbm Stundenleistung.
Eine der letzteren wird jetzt fiir die doppelte
Leistung ausgebaut.

Nach der zweiten Methode (fraktionierte Kon-
densation) arbeitet bisher eine Anlage mit ca.
400 cbm Stundenleistung, wihrend eine zweite An-
lage der gleichen Firma fiir ca. 500 cbm sich im
Bau befindet.

Julius Dezsényi, Budapest: ,,Die Ver-
wendung von Acetylen im Bergbaubetriebe.” Die
Acetylenbeleuchtung brach sich beim Bergbau nur
langsam Bahn. Ursache waren die iibertriebenen
Vorstellungen iiber die Explosionsgefihrlichkeit des
Acetylens und die Mangel der anfinglichen Lampen-
konstruktionen. Die ersten Versuche mit Gruben-
acetylenlampen wurden auf der Erzgrube XNeu-
Diepenbrock gemacht. Dieselben ergaben die groBe
Uberlegenheit der Acetylenlampe in bezug auf
Lichtstarke im Vergleiche zur alten Ribéllampe;
die Lampen mit Acetylen wurden aber fiir die
Arbeiter noch nicht als geeignet befunden, da die
Wartung zuviel Sorgfalt erforderte. —

Im Jahre 1904 wurden Acetylenlampen im
lothringischen Erzrevierc eingefiihrt, und zwar mit
solchem Erfolge, dall im Jahre 1906 bereits 6000
Stiick in Verwendung waren.

Im Jahre 1906 lenkte ein Artikel {iber die
Verwendung der Acetylenlampe beim lothringischen
Erzbergbaue die Aufmerksamkeit der bergminni-
schen Kreise auf diese neue Lichtqueile, und die
Folge war, dall immer mehr Gruben die Acetylen-
lampe einfiihrten. Auf ungarisehen Gruben wurden
zuerst in Annavilgy eingehende Versuche mit
Acetylengeleucht gemacht, welche solchen Erfolg
hatten, daf3 binnen sehr kurzer Zeit 1000 Lampen
in Verwendung waren. Die iibrigen Gruben Un-
garns fiihrten, soweit sie nicht in Schlagwettern
arbeiten, die Acetylenlampe binnen kurzer Frist
ein, so daB Riibollampen als offenes Gruben-
geleucht beinahe ganz verschwunden sind.

Die Aoetylenlampen weisen folgende Vorteile
auf: viel stirkeres Licht als bei der Riibsllampe,
kein listiges und ungesundes RuBen und geringere
Kosten. Dabei verbraucht die Acetylenlampe be-
deutend weniger Sauerstoff als die Riibdllampe,
was fir die Konservierung der Grubenwetter von
Vorteil ist. Wenn der Acetylenlampe nachgesagt
wird, daB sie in sauerstoffarmen Wettern auch
noch weiterbrennt und daher fiir den Bergmann
gefihrlich wird, weil sie die Verschlechterung der
Luft nicht rechtzeitig indiziert, so 1iBt sich diesem
Umstande durch sorgfiltige Wetterfithrung und
anderen geeigneten leicht anzubringenden Schutz-
mafregeln abhelfen. Die immer weiter reichende
Verbreitung der Acetylenbeleuchtung beim unter-
irdischen Bergbaue ist eine naturgemiBe Folge der
vielen Vorziige derselben und erdffnet der Carbid-
und Acetylenindustrie Aussicht auf weite Absatz-
gebiete. Der Bergbau der ganzen Welt beschiftigt
einer Schitzung nach rund 3 800 000 Mann, davon
2700 000 Mann unterirdisch und von diesen wieder
mindestens 1 500 000 Arbeiter in schlagwetterfreien
Gruben, in denen offene Acetylenlampen ohne
weiteres in Anwendung kommen koénnen. Den
Jahresbedarf eines Arbeiters mit 60 kg Carbid ge-
rechnet, ergibt die allgemeine Verwendung der
Acetylenbeleuchtung einen  Jahresbedarf von
900 000 Meterzentner Carbid, was ca. 369 der
heutigen Weltproduktion betragt.

Leider ist bis jetzt die Konstruktion einer all-
gemein verwendbaren Acetylen-Sicherheitslampe
fiir Schlagwettergruben noch nicht gelungen. Eine
solche Lampe wiirde der Bergmann in Schlag-
wettergruben mit Freude begriien, und der Carbid-
absatz beim Bergbau wiirde eine weitere grole
Steigerung erfahren. Die Aufmerksamkeit der ge-
samten Carbid- und Acetylenindustrie sei daher
auf die Konstruktion einer solchen Lampe gelenkt.
Die diesbeziiglichen Forschungen und Bemiihungen
werden durch erhghten Absatz reichlich gelohnt
werden. —

Auflerdem wurden noeh folgende Vortriage ge-
halten:

Ingg Imm. Friedmann, Wien: , Die
Fortschritte in der Verwendung von Acetylendissous
in Osterreich." — L. Kuchel, Budapest: ,,Eisen-
bahn-, Waggon- wund Lokomotivbeleuchtung.* —
Oberinspektor Bernatschek, Wien: , Die
staatliche Férderung der autogenen Metallbearbei-
tung.** — Prof. J. Wittal, Budapest: ,,Stand,
Entwicklung und staatliche Forderung der autogenen
Metallbearbertung in Ungarn."' —

Ferner wurden dic folgenden Referate erstattet:
Ingenieur Theo Kautny, Kéln: ,,Stand und
Entwicklung der Acetylenbeleuchiung und aulogenen
Schweifungsindustrie in Deutschland.'* — Dr. N.
Caro, Berlin: .,Die Industrie des Kalkstickstoffs.*
— Prisident L. de Seynes, Paris: ,,Die Be-
deutung des Kalkstickstoffes fir die Landwirtschaft
mit Ergebnissen aus der Praxis. — “Direktor
Knappich, Augsburg: ,,Das Acetylen als zen-
trales Beleuchtungsmittel fir Stidte und Gemeinden.*
— Direktor Dalén, Stockholm: ,,Die Verwen-
dung von Acetylen zur Seebeleuchtung. — Prof.
F. Sandor, Agram: ,,Entwicklung und heutiger
Stand der Acetylenindustrie in den Komigreichen
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Kroatien und Slawonien.” — Generalsekretir
Granjon, Paris: ,,Stand der Entwicklung der
autogenen Schweifungsindustrie in Frankreich.” —
Ingenieur R. Amédéo, Paris: ,, Verwendung von
Acetylen bei der autogenen Metallbearbeitung.” —
Ingenieur Felix KaBler: ,,Chlorderivate des
Acetylens.” —

Uber die nachstehenden Themen wurden Dis -
kussionen abgehalten: , Inwieweit zeigt sich
eine Riickwirkung der Einflufnahme von Behorden,
von Fachvereinen sowie von privater Initiative auf
die Entwicklung der Acetylenindustrie in verschie-
denen Lindern? — ,,Die Organisation des Unier-
richts in der autogenen Metallbearbeitung und die
Ausbildung von Schweifern. — ,,Schaffung inter-
nationaler Normen fir die Beschaffenheit von Wasser-
vorlagen.” — ,,Nach welchen Normen fihrt sich der
Verkauf von Kalkstickstoff am besten ein?

N. [K. 478.]

Hauptversammiung des Vereins Deutscher Eisen-
hiittenleute.
Diisseldorf, 30./4. 1911.

Die Versammlung wurde vom Vorsitzenden,
Kommerzienrat ¥. Springorum, Diisseldorf, mit
einer BegriiBungsansprache erdffnet, in der er beson-
ders die Ehrengéiste willkommen hieB, so den Regie-
rungsprasidenten von Bake, den Biirgermeister
der Stadt Diisseldorf, Dr. Oehler, die Vertreter
der Technischen Hochschulen und Bergakademien,
die Abgeordneten einer Reihe befreundeter tech-
nischer und wissenschaftlicher Vereine und die
Ehrenmitglieder, Generalsekretir des Zentralver-
bandes deutscher Industrieller Bueck und Geh.
Rat Jingst. Sodann machte der Vorsitzende
geschiftliche Mitteilurigen. Die Entwicklung des
Vereins ist in ruhiger Weise fortgeschritten. Die
Zahl der Mitglieder, die sich bei der letzten Dezem-
berversammlung erst auf 4755 belief, hat heute das
5. Tausend erreicht. In den letzten 10 Jahren hat
sich die Mitgliederzahl verdoppelt. Der Vorsitzende
gedachte sodann der im abgelaufenen Vereinsjahre
verstorbenen Mitglieder. Von den Arbeiten der
Kraftbedarfskommission ist mitzuteilen, daf die
erste Reihe der Versuche iiber Arbeitsverluste an
Kammwalzgeriisten Ende vorigen Jahres abge-
schlossen worden ist. Nihere Beschlisse {iiber
weitere Arbeiten hat die Kraftbedarfskommission
noch nicht gefalit, sie hat nur ausgesprochen, daf}
€8 erwiinscht sei, die Arbeiten tiber die Arbeitsver-
luste in Kammwalzgeriisten auch auf Kammwalzen,
die gegossene. unbearbeitete Zihne besitzen, aus-
zudehnen. In der letzten Sitzung konnte sich die
Kommniission aber iiber die Ausfithrung der Versuche
mit unbearbeiteten Zihnen ebensowenig wie iiber
die weiteren Arheiten schliissig machen, da der ge-
naue Bericht iiber die bisherigen Versuche noch
nicht vorlag. Der Verein deutscher Ingenieure, der
sein Interesse fir die Kammwalzversuche schon
friiher bekundet hatte, hat demselben einen mate-
riellen Ausdruck dadurch gegeben, daBl er 5000 M
fiir diese Kammwalzversuche zur Verfiigung ge-
stellt hat. Zur Vorbearbeitung spiterer Arbeiten
der Kraftbedarfskommission, die sich noch auf die
frither nicht durchgefiihrten Kraftbedarfsversuche
an Blechwalzwerken erstrecken sollen, sind einlei-

tende Schritte geschehen. Von der Titigkeit der
Hochofenkommission ist nur hervorzuheben, daf
die in Gemeinschaft mit dem deutschen Beton-
verein geplanten Versuche iiber die Verwendbarkeit
von Hochofenschlacken zu Beton in sofern einen
Schritt weiter gekommen sind, als der deutsche
Ausschub fiir Eisenbeton beschlossen hat, unseren
bei dem Ministerium der offentlichen Arbeiten ge-
stellten Antrag auf Bildung einer solchen Kommis-
sion stattzugeben. Die von den beteiligten Par-
teien in diese Kommission zu entsendenden Mit-
glieder sind benannt worden. Die erste Besprechung
wird voraussichtlich im Mai d. J. stattfinden. Der
Ausschul} fiir Konzessionsangelegenheiten hat fort-
gesetzt eine rege Tatigkeit entfalten konnen, da die
Werke in erfreulichem MaBe von der Mitarbeit die-
ses Ausschusses und seines juristischen Beirates,
des Herrn Rechtsanwalt Dr. jur. R. Schmidt-
Ernsth aus e nin Disseldorf, Gebrauch machen.
Hoffentlich gelingt es den gemeinschaftlichen Be-
strebungen aller Beteiligten, den noch haufig zu-
tage tretenden Klagen abzuhelfen. Insbesondere
sind es Beschwerden iiber die sog. Fahrstuhlverord-
nung, da von dieser Verordnung fast alle Hochofen-
werke mehr oder weniger betroffen werden. Auf
Anregung des Vorsitzenden der Hochofenkommis-
sion, Kommerzienrats Brigmann, hat der
Verein Schritte getan, um ein kleines Merkblatt aus-
arbeiten zu lassen, das die allgemeinen Gesichts-
punkte enthalten soll, die bei der Einreichung und
Erledigung einer Konzession beobachtet werden
miissen. Es hat sich ndmlich bei den Verhandlungen
mit dem zustindigen Ministerium herausgestellt,
daf} vielfach die lange Dauer des Konzessionsver-
fahrens herbeigefiihrt wird dadurch, dal die Kon-
zessionsgesuche nicht zweckentsprechend abgefafit
sind. Um den Werken in dieser Richtung einen
Leitfaden in die Hand zu geben und ihnen die Miihe
zu ersparen, die Gewerbeordnung mit ihren vielen
Bestimmungen usw. zu studieren, diirfte ein solches
kurzgefallites Merkblatt fiir Konzessionsangelegen-
heiten nicht unwillkommen sein. Es ist beabsich-
tigt, die bisher als selbstdndige Kommission be-
stehende Brikettierungskommission in die Hoch-
ofenkommission aufgehen zu lassen, da die Inter-
essen dieser Kommission mit denen der Brikettie-
rungskommission im groBen und ganzen zusammen-
fallen. Auf Anregung des Vorsitzenden der Hoch-
ofenkommission wird sich der Verein an einer Reise
nach England zum Studium von Innenteerung na-
mentlich solcher Strafen, die aus Hochofenschlacke
hergestellt sind, durch Entsendung eines Vertreters
beteiligen. Die Chemikerkommission hat die schon
im letzten Bericht erwdhnten Untersuchungen iiter
die maBanalytischen Verfahren zur Bestimmung
des Mangans in Eisensorten und Erzen weiter ver-
folgt und inzwischen den ersten Teil ihres Versuchs-
programms abgeschlossen. Die Verhandlungen iiber
die Feststellung eines einheitlich anerkannten Sche-
mas zur Bezeichnung von Rohrleitungen mit Far-
ben konnten jetzt zu einem gewissen AbschluB ge-
bracht werden, insofern als die einberufene Kommis-
sion, bestehend aus Maschineningenieuren der
Werke, ihre Arbeit erledigt und sich auf bestimmte
Normalien geeinigt hat. Da die Kommission es fiir
zweckmaBig halt, diese Normalisierung von Rohr-
leitungsbezeichnungen auf eine breitere Grundlage
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zu stellen, so ist vor einiger Zeit eine kurze Denk-
schrift auf Grund der Xommissionsbeschliisse aus-
gearbeitet worden, die dem Verein deutscher In-
genieure, dem Verband deutscher Zentralheizungs-
industrieller, sowie dem Verein deutscher Revi-
sionsingenieure iibersandt worden ist, mit der Bitte,
sich dem Vorgehen der Eisenhiittenleute anzu-
schlieBen. Die genannten Vereine haben mitgeteilt,

daB sie grundsitzlich den gegebenen Anregungen .

sympathisch gegeniiberstehen. Zur Kldrung gewisser
Fragen und abweichender Auffassungen hat eine
Besprechung zwischen den Vertretern der beteilig-
ten Vereine und den Mitgliedern des Ausschusses
stattgefunden, die zu einem giinstigen Ergebnis
gefiihrt hat. Uber die gemeinsamen Beschliisse und
die gewihlten Rohrbezeichnungen wird demnichst
in den Organen der verschiedenen Gesellschaften
berichtet werden. Anregungen aus der Praxis haben
die Aufmerksamkeit darauf gelenkt, dal man es fiir
auflerordentlich angebracht halte, iiber die Frage
der zweckmilligen Zusammensetzung des Stahl-
werkteers Erhebungen zu veranstalten, um dieser
Frage auf Grund der eingehenden Unterlagen naher
treten zu koénnen. Da von der Zusammensetzung
des Teers die Haltbarkeit der basischen Konverter
und der Ofenauskleidung wesentlich abhdngt, ande-
rerseits vielfach Unklarheit und widersprechende
Anschauungen dariiber herrschen, welche Anspriiche
man an Stahlwerksteer stellen muB, so hat der Ver-
ein diese Anregungen gern aufgenommen und im
Januar einen ausfithrlichen Fragebogen an samt-
liche deutschc Stahlwerke versandt. Die Rund-
frage hat allenthalben eine giinstige Aufnahme ge-
funden: ein halbes Hundert Stahlwerke haben die
gestellten Fragen beantwortet und Teerproben zu
genauer chemischer und physikalischer Unter-
suchung iiberlassen. Eine gestern abgehaltene Sit-
zung, an der die Vertreter von Stahlwerken teil-
nahmen, hat den Vorbericht liber die bisherigen
Untersuchungen entgegengenommen, aullerdem
aber auch erfreulicherweise die Bildung einer Stahl-
werkskommission beschlossen. Bei dem stetig
wachsenden Umfange des Vereins und dem zuneh-
menden Besuch der Hauptversammlungen ist es
unméglich geworden, Einzelfragen technischer Na-
tur hier so griindlich zu behandeln, wie das wiin-
schenswert wire. Andererseits aber erfordern die
raschen Fortschritte der Hiittentechnik eine Erorte-
rung solcher Fragen im Kreise der Vereinsmitglie-
der noch mehr als bisher. Gerade in den letzten
Jahren ist in den sténdigen Ausschiissen recht
fleiBig gearbeitet und manches niitzliche Ergebnis
erzielt worden. Es besteht daher die Absicht, die
Kleinarbeit technischer Beratungen und Verhand-
lungen und die Aussprache unter den Mitgliedern
noch mehr als bisher in Kommissignen zu verlegen.
Die neugegriindete Stahlwerkskommission hat gleich
in jhrer ersten Sitzung einen sehr anregenden Ver-
lauf genommen, und es wird die Bildung weiterer
Kommissionen oder Unterkommissionen im Auge
behalten. Die nichste Hauptversammlung wird am
Sonntag, den 24./9. d. J. in Breslau abgehalten
werden. Der Versammlung vorausgehen soll ein
gemeinsamer Besuch der Ostdeutschen Ausstellung
in Posen, und ihr folgen sollen technische Ausfliige
in das oberschlesische und mihrische Industrie-
gebiet. Wenn der Vorstand beschlossen hat, der von

den schlesischen Mitgliedern gegebenen Anregung
zu folgen und abweichend von der Gepflogenheit
der letzten 156 Jahre eine Versammlung auBerhalb
Diisseldorfs zu bestimmen, so leitete ihn dabei der
Wunsch, den Mitgliedern auch aus dem Westen
Gelegenheit zu geben, sich mit ihren Fachgenossen
in der Ostmark zu erfreuen an deren Errungen-
schaften und Fortschritten des letzten Jahrzehnts,
die in der Eréffnung des eisenhiittenménnischen
Instituts an der Technischen Hochschule zu Bres-
lau und in der Gruppe Eisenindustrie auf der Pose-
ner Ausstellung ihre Kronung finden werden.

Dr. Schrédter erstattete sodann den Kas-.
senbericht. Die Einnahmen betrugen 202 804 M,
die Ausgaben 143 088 M, das Vermdigen des Ver-
eins hat sich auf 475 000 M erhght. Die Héhe der
Hoeschstiftung betrigt jetzt 85870 M, der Pen-
sionsfonds 118 897 M, der Bibliotheksfonds 40 784
Mark und der Hausbaufonds 50 000 M. Der Kassen-
bericht wurde genehmigt und der Kassenverwaltung
Entlastung erteilt.

Sodann berichtete Justizrat Konrad Wan -
del, Essen, Direktor von Friedrich Krupp A.-G.,
,Uber den Entwurf eines Versicherungsgeselzes fir
Angestelite."* Der Vortr, rief die wichtigsten Bestim-
mungen des Gesetzentwurfes ins Gedéchtnis und
kniipfte hieran kritische Bemerkungen. Besonderes
Bedenken errege die Bestimmung, daf3 die Versiche-
rung fiir Personen mit einem Einkommen bis zu
5000 M gilt, damit bricht der Entwurf mit dem
Grundsatz, daB soziale Hilfe denen zukommen soll,
die sich ein Existenzminimum nicht schaffen kén-
nen. Er hielte es fiir wiinschenswert, die Angestell-
tenversicherung zu beschrinken auf eine Einnahme
bis 3000 M und die akademisch Gebildeten von
dieser Pflichtversicherung zu befreien. Er kriti-
siert scharf den unverhiltnismiBig groBen und kost-
spieligen Apparat, den die vom Entwurf vorge-
schlagene Sonderkasse bedarf, und hegt ferner grofle
Bedenken, ob die Beitrige fiir die Leistungen aus-
reichen werden. Zweckmaliger wére wohl ein Aus-
bau der Invalidenversicherung, was zwarin der Be-
grindung des Entwurfes als unmdglich bezeichnet
wird. Doch stiitzen sich die Griinde des Entwurfes
auf Annahmen iber eine Verteilung der Arbeiter
auf die Lohnklassen, fiir welche zuverldssige lohn-
statistische Unterlagen fehlen. Der Gesetzentwurf
bringt manche Nachteile fiir die Angestellten, wie
Stockung in den GehaltserhGhungen und Ein-
schrinkung der Lebensversicherungen, welche eine
reichlichere Rentenleistung gewihren konnen. Auch
aus Kreisen der Angestellten sind Stimmen gegen
den Entwurf laut geworden. Unter anderem haben
sich der Verband deutscher Diplomingenieure und
der Verein deutscher Chemiker, Bezirksverein West-
falen-Rheinland fiir den Ausbau der Invalidenver-
sicherung und die Befreiung der akademisch Gebil-
deten von der Pflichtversicherung ausgesprochen.
Der Vortr. faBt seine Ausfilhrungen in folgenden
Schlufantrag zusammen, den er zu genehmigen
bittet:

,,Der Verein deutscher Eisenhiittenleute er-
blickt in dem ,,Entwurf eines Versicherungsgesetzes
fiir Angestellte* keine annehmbare Grundlage fiir
die Durchfiihrung der staatlichen Angestelltenver-
sicherung. Die Festsetzung der Versicherungs-
pilicht bis zur Gehaltsgrenze von 5000 M, durch
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welche der Zwangsversicherung auch solche Kreise
unterworfen werden, die im allgemeinen einer staat-
lichen Fiirsorge nicht bediirfen, ist abzulehnen, weil
sie zu einer fortschreitenden Abschwichung der
Selbstverantwortlichkeit und zur Unterstiitzung
des Verlangens nach einer allgemeinen Staatsbiirger-
versicherung dienen wiirde. Der groBé und ver-
wickelte Verwaltungsapparat der vorgeschlagenen
Sonderkasse steht in keinem Verhiltnis zu den Lei-
stungen der Versicherung und bringt eine iiberaus
weitgehende ehrenamtliche Inanspruchnahme der
Beteiligten mit sich, ohne daB diesen ein wirksames
Mitbestimmungsrecht eingeriumt wiirde. Ein Ge-
setz nach dem Muster des vorliegenden Entwurfes
wiirde bei den versicherten Angestellten nur Unzu-
friedenheit hervorrufen, weil die Leistungen infolge
des hohen Aufwandes fiir Verwaltungskosten ver-
héltnismaBig gering sind, und die Lage vieler An-
gestellten durch die Beeintrichtigung der freiwil-
ligen Fiirsorgebestrebungen (Pensionskassen, Le-
bensversicherung) verschlechtert werden wiirde.
Der Verein spricht sich dafiir aus, die Versicherung
auf die Angestellten bis zur Gehaltsgrenze von
3000 M zu beschrinken und den Angestellten mit
Hochschulbildung das Recht einzuriumen, auf
ihren Antrag von der Versicherungspflicht befreit
zu werden. Bestehende Pensionskassen und Ein-
richtungen zur Foérderung der Lebensversicherung
sollten unter erleichterten Bedingungen als Ersatz-
institute zugelassen werden. Endlich sollte unter
Vermeidung jeder Ubereilung auf das sorgfiltigste
gepriift werden, ob nicht die Versicherung anstatt
durch Errichtung einer Sonderkasse, vorteilhafter
durch einen entsprechenden Ausbau der Invaliden-
versicherung bewirkt werden kann.*

Dieser Antrag, der von Herrn Abgeordneten
Dr. Biumer und Generalsekretir Bueck be-
fiirwortet wurde, gelangte sodann zur einstimmigen
Annahme.

s Neuere Bestrebungen in der Verwendung der
Gase in Eisenhiitten und Kokereien* besprach Dr.-
ing. h.c. Fritz W. Liirmann, Berlin. Die
Verwertung der Gase in der Industrie hat unge-
heuere Fortschritte gemacht, und man verwendet
jetzt die Gase zu allen moglichen Zwecken, da man
durch sie eine groBe Temperatur und billige Kraft-
erzeugung erreicht. Die Gase der Hochdfen werden
seit Anfang des vorigen Jahrhunderts, die Genera-
torgase seit der Mitte des vorigen Jahrhunderts
verwendet. Vor 40—50 Jahren sah man noch allent-
halben die Gase aus den Hochéfen leuchten, heute
ist die Verwendung der bei der Erzeugung von Roh-
eisen abfallenden Gichtgase ganz allgemein. Als
man die Gase noch in die Luft gehen lief, waren
die Herstellungskosten der Eisenindustrie hoher,
weil 509, des Kokses verloren gingen. So stelite
sich friither auf der Marienhiitte eine Tonne Roh-
eisen auf 198 M, das ist dreimal soviel, als der heu-
tige Erzeugungspreis betrigt. Der Vortr: hat die
Herstellungskosten der Generatorgase in Vergleich
gestellt zu den Kosten resp. dem Wert von gereinig-
ten Hochofengasen und Koksofengasen. Zu beriick-
sichtigen ist, dafl die Zahlen nur relativ sind, da der
Feuchtigkeitsgehalt der Luft nicht mit einbezogen
ist. Nach seinen Berechnungen kostet ein cbm Gene-
ratorgas 0,398 oder rund 0,4 Pf. Der Wert von
1 cbm gereinigtem Hochofengas, berechnet nach

dem Werte des Dampfes, der erzeugt wird, wenn
die Hochofengase unter Dampfkesseln verbrannt
werden, und 1 t Dampf mit 2 M veranschlagt wird,
betriagt 0,20 Pf.. Berechnet man den Wert von
1 cbm gereinigtem Hochofengas nach dem Werte
der Kraft, die mit demselben in Gasmaschinen er-
zeugt werden kann, so stellt er sich auf 0,35 Pf. Es
wurde dann noch der Wert von 1 cbm gereinigtem
Hochofengas nach dem Werte der Wirme, die beim
Verbrennen desselben erzeugt werden kann, be-
rechnet; in Warméfen fiir Halbzeug stellt sich der
Wert von 1 cbm gereinigtem Hochofengas auf
0,157 P{f, in Martinéfen — diese Verwendung ist
nur dann méglich, wenn die Hochofengase und die
erforderliche Verbrennungsluft sehr hoch erwédrmt
werden kénnen -— auf 0,155 Pf. Die Menge der
Hochofengase, die pro Tonne Roheisen erzeugt wird,
ist hierbei auf 4000 cbm angenommen; die Menge
héangt natiirlich von der Koksmenge ab, aber um
vergleichbare Werte zu erhalten, wurde Roheisen
als MaBstab genommen. Nimmt man an, dafl 109,
Gase verloren gehen, 409, fiir den Wind verbraucht
werden, dann bleiben pro Tonne Roheisen 2000 cbm
Gas fiir andere Zwecke iibrig, das entspricht einem
Gewinn von 4 M pro Tonne. Bei der Verbrennung
der Hochofengase unter den Martindfen, die am un-
rentabelsten ist, kénnen noch 44 000 000 M Gewinn
in Deutschland erzielt werden. Die Hochofengase
sind nicht schwer fiir Gasmaschinen verwendbar,
und bereits vor 40 Jahren hat der Vortr. die Be-
hauptung aufgestellt, daB der Hochofen der voll-
kommenste und beste Gaserzeuger ist, welche An-
sicht man vollkommen bestitigt findet durch die
Ersparnisse, die durch die Verwendung der Gicht-
gase bei der Verbrennung unter Dampfkesseln, der
Krafterzeugung in Gasmotoren und der Heizung
von Wirmedfen und Martindfen erzielt werden
konnen. Neben den Hochofengasen sind die Gase
der Koksofen von Wichtigkeit. Hier kann die In-
dustrie durch die Nebenprodukte von grofiem Wert
Gewinne erzielen, und zwar berechnet der Vortr.

. den Gewinn aus Teer und Sulfat auf eine Tonne

Hochofenkoks mit 2,27 M. Trotzdem in Rheinland
und Westfalen jetzt 3700 Kokstfen gebaut sind,
fallen die Kokspreise. Von den wichtigen Neben-
erzeugnissen der Koksofen, Sulfat, Ammoniak und
Teer, wird der letztere sehr vielseitig verwendet;
seitdem 1850 Hofmann darauf hinwies, dafl
man aus dem Destillationsprodukt der Kohle alles
herstellen kann, was gut aussieht, gut riecht una
wohl bekommt, werden Farben, Wohlgeriiche und
Medikamente aus dem Teer hergestellt. Wichtig ist
auch das Pech, das zur Brikettierung der Kohlen
und in neuester Zeit auch zur Kraftversorgung ver-
wendet wird. Der Vortr. erwihnt, dafl seit dem
8./2. dieses Jahres auf einem Werke ein hundert-
pferdiger Dieselmotor im Betrieb ist, der nur mit
Teer arbeitet und bis jetzt sich gut bewidhrt hat.
Es ist ja nicht anzunehmen, dafi Kokereien und
Hochofenwerke Teer zur Krafterzeugung benutzen
werden, da sie fiir Kraftzwecke geniigend Gas zur
Verfiigung haben. Die Verwendung des Teeres im
Dieselmotor wird aber wohl zu Wasser und zu Lande
an Bedeutung gewinnen, und dies ist auch nétig, da
die erzeugte Teermenge zunimmt. Wihrend frither
die chemischen Fabriken den Teer aus dem Aus-
land bezogen und die aus ihm hergestellten Pro-
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dukte ausfithrten, kann jetzt Teer exportiert wer-
den. Im Jahre 1908 wurden in Deutschland 625 000
Tonnen Teer erzeugt und 400000 T ausgefiihrt.
Wihrend ein Tonne Teer im Handel einen Wert
von 20 M besitzt, steigt dieser Wert bei der Ver-
wendung zur Krafterzeugung im Dieselmotor auf
das Doppelte. Der Vortr. streifte sodann die neue-
sten Fortschritte in der Ammoniumsulfatgewinnung
und erwiahnte das Verfahren von Feld, bei dem der
Schwefelwasserstoff im Gas selbst in Schwefelsdure
iibergefiihrt wird, und wo das Sulfat sofort ausge-
schieden wird.

Sodann besprach Dr. L iir m a n n die neueste
Verwendung der Koksofengase, namlich ihre Aus-
nutzung zur Beleuchtung der Stidte, die noch eine
groBBe Zukunft vor sich hat. Der Auerstrumpf hat
in der Benutzung der Gase eine Revolution herbei-
gefiihrt, man kann zum Gliihendmachen der
Striimpfe billige Gase verwenden. In Amerika wurde
bereits vor 10 Jahren eine groBe Gasanstalt mit
400 Ottoofen fiir die Beleuchtung von Boston er-
richtet. Im Revier Dortmund werden von den Koks-
ofen so viele Gase gewonnen, dal man ganz Rhein-
land und Westfalen beleuchten kionnte. Fiir die Be-
leuchtung von London wird Koksofengas verwendet,
welches von dem 140 km weit entfernten Durham
hingeleitet wird; die Leitung arbeitet mit 32 Atm.
Druck, die Unkosten pro Kubikmeter Gas betragen
0,43 Pf, wahrend sie beim Transport der Kohlen
nach London sich auf 2,4 Pf stellen wiirden. Die
Verwendung von Koksofengas zur Beleuchtung ist
sehr rentabel, und Stiddte, die weit von Bergrevieren
liegen, bauen jetzt Koksdfen. In Gegenden, die weit
von Kohlengebieten entfernt sind, verwendet man
alle Koksofengase zur Beleuchtung und heizt die
Koksofen mit anderen Gasen. In Wien wurde jetzt
eine neue Anlage errichtet, bei der die Koksofen mit
Generatorgas geheizt werden. Der Vortr. hat es ver-
sucht, die verschiedene Benutzung der Koksofengase
in Werte umzusetzen. Wenn die Koksofengase nur
zum Teil zur Beleuchtung, zum anderen Teil zur
Heizung der Koksofen benutzt werden, so betrigt
der Gewinn aus den iiberschiissigen Kokséfengasen
zur Beleuchtung auf eine Tone Hochofenkoks 3,18 M.
Hierbei ist angenommen, daB fiir 1 cbm Koksofen-
gas zur Beleuchtung 2,5 Pf bezahlt werden. Der
Redner weist hierbei darauf hin, daB er die Rech-
nungslegung vieler Stidte iiber ihre Gasanstalten
gepriift hat, daB man aber nie ersehen kann, wie
hoch 1 cbm Gas einer Stadt zu stehen kommt. So
wiirde z. B. in Berlin 1 cbm Gas die Stadt 14 Pf
kosten, wiahrend sie es mit 12,37 Pf abgibt. Wenn
alle Koksofengase zur Beleuchtung benutzt werden,
dann miissen die Koksdfen anderweitig geheizt
werden. Verwendet man zur Heizung der Koksofen
Generatorgas, so betrigt der Gewinn aus den ge-
samten zur Beleuchtung benutzten Koksofengase
auf eine Tonne Hochofenkoks 3,02 M. Bei der Be-
heizung der Koksdfen mit Hochofengasen unter-
schied der Vortr. zwei Falle. Wenn nidmlich die
Hochofengase zur Krafterzeugung dienen kénnen,
80 betragt der Gewinn auf eine Tonne Hochofenkoks
2,42 Pf, wenn die Hochofengase zwar nicht zur
Krafterzeugung, aber zum Heizen von Dampfkes-
seln Verwendung finden kénnen, dann ist durch die
Verwendung der Koksofengase zur Beleuchtung auf
eine Tonne Hochofenkoks ein Gewinn von 4,13 M
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zu erzielen. Der Koksofen ist also iiberaus vorteil-
haft, denn er liefert Koks, Teer, Gas und kann zur
Heizung, zur Erzeugung von Licht und Kraft be-
nutzt werden. Der Vortr. berechnete dann den Ge-
winn aus den Koksofengasen zum Heizen von
Wirmedfen. Werden die Koksofengase zum Teil
zur Heizung der Koksofen selbst, und nur der Uber-
schuB zum Wirmen von Warméfen fur Halbzeug
benutzt, so betrigt der Wert der auf eine Tonne
Hochofenkoks entfallenden iiberschiissigen Koks-
ofengase 1,92 M. Werden alle Koksofengase zum
Wirmen fiir Halbzeug benutzt, und die Koksofen
mit Generatorgasen geheizt, so betrigt der Gewinn
aus den gesamten Koksofengasen auf eine Tonne
Hochofenkoks 0,61 M. Wenn alle Koksofengase
zum Heizen von Wirmofen fiir Halbzeug benutzt
werden, und die Koksofen mit Hochofengasen ge-
heizt werden, so ist auf eine Tonne Hochofenkoks
ein Gewinn von 0,01 M zu verzeichnen, unter der
Annahme, daB die Hochofengase zur Krafterzeugung
dienen konnen.  Konnen die Hochofengase zum
Heizen von Dampfkesseln Verwendung finden, dann
stellt sich der Gewinn aus den gesamten zum Heizen
von Wirmofen verwendeten Koksdfengasen unter
Beriicksichtigung der Heizung der Koksofen mit
Hochéfengasen fiir die Tonne Hochofenkoks auf
1,72 M. Verwendet man die Koksofengase zum
Heizen von Martinofen, heizt aber die Koksofen mit
Koksofengasen, so daB nur der Rest zum Heizen
von Martinéfen zur Verfligung steht, so betrigt der
Wert der auf eine Tonne Hochofenkoks entfallenden
iiberschiissigen Koksofcngase 1,91 M. Werden alle
Koksofengase zum Heizen von Martinéfen benutzt
und die Kokséfen mit Generatorgasen geheizt, so
betrigt der Gewinn auf eine Tonne Hochofenkoks
0,59 M. Werden die Koksofen mit Hochofengas ge-
heizt, und koénnen die Hochofengase zur Krafterzeu-
gung dienen, dann wiirde man auf eine Tonne Hoch-
ofengas einen Verlust von 0,01 M erleiden. Wenn
jedoch die Hochofengase nicht zur Krafterzeugung,
aber zum Heizen von Dampfkesseln Verwendung
finden konnen, dann erzielt man bei der Verwen-
dung der gesamten Koksofengase zur Heizung von
Martinéfen und bei Heizung der Kokséfen mit Hoch-
ofengasen einen Gewinn von 1,70 M auf eine Tonne
Hochofenkoks. Zum SchluB gibt der Vortr. noch
einen Ausblick auf weitere Verwendung von Hoch-
ofengeneratoren in Stadten, so zur Miillbeseitigung,
wobei in den Hochofengeneratoren gleichzeitig Gas
zur Heizung von Koksofen und zur Krafterzeugung
gewonnen werden soll.

In der Diskussion gab dann Dr. B uc k einige
geschichtliche Daten. Die Verwertung der Neben-
produkte aus dem Koks geht in Deutschland auf die
80er Jahre zuriick. 1880 kaufte C. O t t o das Pa-
tent des Bauer-und Hof fman nschen Koks-
ofens und verbesserte diesen. Das Regenerativ-
system wurde beim Ot toschen Unterbrennofen
fallen gelassen, Jetzt wird das Koksgeneratorgas
von Staub befreit, das kalte Generatorgas wird mit
Luft durch die Regeneratoren getrieben. Der Ver-
bundofen K o p e s gestattet es, das iiberschiissige
Hochofengas in Leuchtgas zu verwandeln. Prof.
Simmersbach erwihnt, daB bereits 30 Jahre,
bevor die Hochofengase in London zu Beleuchtungs-
zwecken verwandt wurden, dies in Deutschland ge-
schah, 1766 wurden niémlich in Saarbriicken die

148



1178

Aus anderen Vereinen und Versammlungen.

Zeitachrift fir
angewandte Chemie.

Straflen mit Hochofengas beleuchtet. Im Jahre
1885 wurde Hochofengas auf der Halberger Hiitte
in der RéhrengieBerei verwendet. Giinstige Erfolge
erhielt man erst durch Verwendung von gereinigten
Hochofengasen. 1887 wandte man auf der Halberger
Hiitte Hochofen- mit Generatorgas gemengt an,
1902 gereinigtes Hochofengas mit Generatorgas, und
seit 1905 wird dort in der RGhrengieBerei gereinigtes
Hochofengas allein verwendet, seit 1908 verwendet
man gereinigtes Hochofengas auf der Friedrich-
Wilhelmshiitte zum Trocknen der Formen. 1909
ging man zur Verwendung in Martinéfen iiber und
heizte die Koksoéfen mit Generatorgas, seit 1911
mit Hochofengas, was sich gut bewihrt hat. Bei
der Verwertung der Gase fiir Martinzwecke ist zu
beriicksichtigen, daf die Chargendauer abgekiirzt
wird. Wenn gedulert wird, dal} es nur ein Traum
sei, wenn man denke, dal Hiittenwerke nur mit
Hochofengas arbeiten konnen, so kénne er darauf
sagen, daf auf der Friedrich-Wilhelmshiitte eine Mi-
schung von Hoch- und Koksofengasen mit gutem
Erfolg fiir alle Zwecke verwendet wird. Das Hoch-
ofengas der Friedrich-Wilhelmshiitte enthalt 429,
Wasserstoff. Herr Hilgenstock gibt noch
eimige Angaben iiber die Berechnung des Wertes
von Koksofengas.

., Wichtige Fragen aus der Kraftversorgung unse-
rer Hiittenwerke durch Gichigase* behandelte Obering.
Hubert Hoff, Didelingen. Ein Teil der Koks-
ofengase wird zur Winderhitzung verbraucht; die
Angaben iiber die hierzu verbrauchte Menge schwan-
ken, in einigen Werken wird sie mit 60%,, in anderen
mit 359; angegeben. Der Gasverbrauch der Cowper
ist verschieden, der mittlere Gasverbrauch diirfte
45—489 in gut eingerichteten Werken betragen.
Die Verteilung der aufgewendeten Gasmengen auf
die verschiedenen Verbrauchsstellen ist schwierig
zu messen, besonders bei unterirdischen Leitungen.
Das Kondenswasser erschwert die Messungen, ge-
reinigtes Gas 1aBt sich ziemlich gut messen. Um
iiber die Wirtschaftlichkeit der einzelnen Einrich-
tungen ein klares Bild zu bekommen, ist es sehr
wichtig, die an den verschiedenen Verbrauchsstellen
der Hiittenwerke aufgewendete Gasmenge zu ken-
nen. Der Vortr. bespricht nun die verschiedenen
MeBmethoden; die manometrischen Messungen sind
oft fehlerhaft, aber auch gasometrische Messungen
sind nicht einwandfrei, wenn nicht die Temperatur
im Gasometer bestimmt werden kann. Die Gaso-
metermessungen sind auflerdem in ihrer Anwendung
beschrinkt, da die Messungen nicht bei Sonnen-
schein ausgefithrt werden kénnen, aulerdem sind
die Gasometer auch teuer. Das Bediirfnis nach ge-
nauen Messungen ist steigend, man versuchte ver-
schiedene Verfahren, so wies der Vortr. auf die Me-
thode hin, welche die Ammoniakzunahme bestimmt,
ferner auf das Staubbestimmungsverfahren. Emp-
fehlenswert ist die manometrische Messung der Gas-
geschwindigkeit. Der Vortr. bespricht nun an Hand
von Abbildungen die neueren Apparate fiir diese
Geschwindigkeitsmessung. ¥s kamen zur Be-
sprechung der Apparat fiir Luftmessung nach P é ¢ -
lot uhd der der Apparatebauanstalt de Bruyn,
welche beide die Pitotrohre verwenden, es sind dies
Rohren, welche zuerst 1830 von P i t o t flir die Was-
sermessung verwandt wurden. Es wurde ferner be-
sprochen der Pneumometer von Krell und das

Staurohr von Dr. Bra b b é e, welch letzteres sehr
einfach zu handhaben ist. Ein Apparat, der es ge-
stattet, Drucke bis auf 1/, oo mm herab zu bestimmen,
ist das Pneumoskop von G. A. Schultze,
Charlottenburg. Sehr geeignet ist auch der Hoch-
ofengasmesser mit Registrierapparat von Fue 8,
Steglitz. Bei genauen Messungen ist die Beschaffen-
heit der Leitung fiir die Geschwindigkeit mafigebend.
Staub und Kondenswasser miissen an den MeB-
stellen entfernt werden, genaue Messungen kénnen
nur an der Hauptzuleitung vorgenommen werden.
Registrierende Apparate sind fiir sehr genaue Mes-
sungen mcht brauchbar, da sie stets Interpolations-
apparate sind. Der Vortr. bespricht nun die Kraft-
anlagen und gibt eine Zusammenstellung von 29
elektrischen Zentralen auf deutschen und luxem-
burgischen Eisenhiittenwerken. Aus den Berechnun-
gen kommt er zu dem Schlul}, dal die Ausnutzung
der Gasmotorenzentralen eine schlechte ist, sie be-
trigt durchschnittlich 389,, so dafl Turbinenzen-
tralen sich meist giinstiger stellen. An Schaulinien
wird dies niber erldutert und die Stromschwankun-
gen beim Auswalzen von Kniippeln, auch von Stich
zu Stich, gezeigt. Die Ansicht, dal die Verhiiltnisse
besser werden, wenn die Gasmotorenzentrale grofier
ist, kann der Vortr. nicht teilen, da nach seiner Zu-
sammenstellung hierzu wenig Aussicht vorhanden
ist. In einer Tabelle bringt der Vortr. dann eine
Gegeniiberstellung von Gasmotorenzentralen, Tur-
binenzentralen und gemischten Zentralen, aus der
zu ersehen ist, daB die Damipfturbinenzentralen den
elektrischen Strom billiger erzeugen, als die Gas-
motorenzentralen. Auf den Hiittenwerken stellen
sich die Kosten fiir 1 Kilowattstunde auf 2,7 bis 4 Pf,
im Mittel auf 3,4 Pf. Wenn man mit Dampfturbinen
den Strom billiger oder zumindestens ebenso billig
erzeugen kann wie mit Gasmotoren, dann sollten
die Dampfmaschinen einen groferen Raum in den
deutschen Hiittenwerken einnehmen. Der Ansicht
des Vortr. nach haben sich die Dampfkraftanlagen
in Deutschland nicht in dem Mafe weiter entwickelt,
als es richtig wire, offenbar weil das Interesse sich
ganz dem GroBgasmotor zugewandt hat. Dieser hat
einen hohen thermischen Nutzeffekt, der aber bei
schwankender und schwacher Belastung abnimmt.
Gasgeblasemaschinen sind vorteilhaft, auch Gas-
pumpen bewéahren sich, es stehen bis jetzt aber erst
zwel in Betrieb. Ein gutes Anwendungsgebiet fiir
Gaspumpen gibt die Wasserversorgung fiir Hiitten-
werke, man erzielt einen 609, héheren Wirkungs-
grad als bei elektrisch betriebenen Turbinen. Der
Vortr. bespricht und zeigt in Abbildungen die Akku-
mulatorenpumpe mit Gasbetrieb fiir den Hérder
Bergwerks- und Hiittenverein und die Zweidruck-
turbine mit Turbogeblise fiir Hochofenbetrieb des
Eisenhiitten-Aktienvereins Diidelingen, ferner die
Humphreypumpe mit direkter Gasausnutzung. In
neuerer Zeit hat sich das Interesse wieder der Dampf-
maschine zugewandt, da die Dampfkraftanlagen in
der thermischen Ausnutzung des Brennstoffes er-
hebliche Fortschritte gemacht haben. Vor allem ist
hier zu erwihnen die Gleichstromdampfmaschine
von Stum pf, welche der Vortr. an einer Abbil-
dung erldutert. Der Vorteil der Gleichstrom-
maschine liegt in der Vereinfachung des Steuerungs-
mechanismus, in thermischer Beziehung bedeutet
sie keinen Fortschritt und wirtschaftlich treten die
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Einzylindermaschinensysteme ~nicht hinter die
Gleichstromdampfmaschine zuriick. Zum Schluff
bespricht der Vortr. Walzwerksantriebe durch Gas-
motor, Elektromotor und Dampfmaschine und
kommt aufGrund eingehender Berechnungen zu dem
Ergebnis, daB fiir mittlere Straflen mit gleichmafi-
ger Belastung sich der Gasmotor gut eignet, fiir die
anderen Walzwerke kann die Dampfmaschine mit
dem Elektromotor in Wettbewerb treten, ja sogar
diesem zuweilen vorgezogen werden. DrahtstraBen
treibt man am besten mit Gasmotoren an, doch
diirfen diese nicht zu knapp bemessen sein.

In der Diskussion weist Dir. Wirtz darauf
hin, daB die Hiittenwerke in den Gichtgasen ein
kostbares Produkt besitzen, daB aber die Konstruk-
teure beim Bauen der Motore noch viel zu tun haben,
da bis jetzt der thermische Nutzeffekt nur ge-
ring ist. Dr. Dra ve meint, dall man vielleicht
wirtschaftlicher arbeiten kénnte, wenn man den
Hochofenwind durch die Auspuffwirme auf 360°
erwirmt und erst dann den Cowpern zufiihrt.
Dr. R o s e wendet sich gegen die Angabe des Vortr.,
daB der elektrische Strom in Dampfmaschinen bil-
liger erzeugt werden konnte als mit Gasmotoren.
Es liege dies an der Disposition, bei modernen An-
lagen von Gasmoterenzentralen dndere sich das Bild
gleich zugunsten dieser. [K. 858.]

Chemische Gesellschaft Basel-Freiburg i. B., Miil-
- hausen i, E.-StraBburg i. E.

Sitzung in StraBburg am 13./5. 1911. Vorsit-
zender: Joh. Thiele.

L. Gattermann, Freiburg: ,,Uber Mer-
captane des Anthrachinons.

E. Wedekind, StraBburg: ,,Einfluff von
Medium, Licht und Wdrme auf die Zerfallsgeschuin-
digkeit quartirer Ammoniumsalze.'* Der Zerfall ein-
facher quartirer Ammoniumsalze war bisher in
seiner Abhingigkeit von der Natur der Anionen
und Kationen studiert worden. Untersuchungen
iiber den EinfluB des L&sungsmittels haben nun-
mehr ergeben, dafl nur die Solvenzien mit geringem
Dissoziationsvermogen spaltend wirken, wihrend
in Wasser und in Alkoholen kein meBbarer Zerfall
stattfindet. Die sehr labilen Aminammoniumsalze
zerfallen indessen auch in alkoholischer Lésung;
Drehungsverluste und Abnahme der elektrischen
Leitfahigkeit gehen hier parallel. Das Licht wirkt
nicht als solches, sondern nur durch die zugleich
eintretende Temperaturerhohung; die im Sonnenlicht
auftretenden Fiarbungen der chloroformischen L&-
sungen beruhen auf einer Verinderung der bei der
Zerfallsreaktion entstehenden Tertidrbasen.

E. Wedekind, StraBburg: ,,Darstellung
seltener Metalle aus den Ozxyden mittels Calcium.*
Dieses Verfahrenl) zur Gewinnung der Metalle Zir-
konium?), Titan, Vanadium, Thorium, Tantal,
Uran, Wolfram, Molybdin usw. wurde in den
letzten Jahren von dem Vortr. in Verbindung mit
Hans Kuzel in Baden bei Wien ausgearbeitet.
Die Reduktion erfolgt mit Hilfe besonderer Appa-

1) Vgl. Franz. Patent Nr. 419 043 (angemeldet
am 15./10. 1909).

) Vgl. E. Wedekind und 8. Judd Le-
wis, Liebigs Ann. 371, 366ff (1910).

rate im Vakuum der Quecksilberpumpe. Die
meisten Metalle, die nunmehr relativ leicht zu-
ginglich sind, konnten im elektrischen Vakuum-
lichtbogenofen geschmolzen und im kompakten Zu-
stande untersucht werden.

J. Thiele, StraBburg: ,,Kondensationen der
Nitrobenzal- und Nitrobenzylchloride. — Uber sieben-
gliederige stickstoffhaltige Ringe. — Zur Reduktion
ungesdttigter Sduren.

Chemische Gesellschaft zu Heidelberg.

Sitzung am 19./5. 1911.
Curtius.

E. Ebler: ,,Neue Untersuchungen iiber radio-
aktive Substanzen‘‘ (nach Versuchen von Fraulein
stud. chem. M. Fellner). Der Vortr. untersuchte
das Verhalten radioaktiver Substanzen gegen Kol-
loide und fand, daB bestimmte radioaktive Sub-
stanzen von bestimmten Kolloiden besonders stark
aus ihren verd. Losungen adsorbiert werden. Durch
die Wahl solcher Kolloide, die sich durch einfache
Operationen verfliichtigen lassen, gelingt es hierauf,
eine bequeme Methode der Anreicherung und Iso-
lierung von Radium und anderen radioaktiven
Stoffen zu griinden. Der Vortr. macht im An-
schluB an seine fritheren Untersuchungen darauf
aufmerksam, daB die Kenntnis des Verhaltens ra-
dioaktiver Substanzen zu den Kolloiden von grund-
legender Bedeutung fiir die chemisch-analytische
Behandlung der radioaktiven Substanzen ist, weil
bei der analytischen Behandlung so kleiner Stoff-
mengen, wie sie bei der Analyse radioaktiver Sub-
stanzen vorkommen, die Erscheinungen der Ad-
sorption und des MitreiBens in den Vordergrund
treten. Bei der Verbreitung von kolloidalen Stoffen
in Quellwéssern und Quellensedimenten und in ver-
witternden Eruptivgesteinen spielen diese Adsorp-
tionserscheinungen auch eine wesentliche Rolle in
der Radioaktivitit von Quellensedimenten und Se-
dimentirgesteinen.

Auch das Verhalten radioaktiver Stoffe im Or-
ganismus, besonders der auf dem Atmungswege in
den Koérper gelangenden Radiumemanation und
deren Zersetzungsprodukte, wird von den im Kor-
per vorhandcnen Kolloiden bedingt.

Der Vortr. demonstriert ferner einen handlichen
Apparat zur Léslichkeitsbestimmung von Radium-
emanation in Fliissigkeiten und beschreibt eine Me-
thode zur Herstellung absolut alkalifreier kolloidaler
Kieselsiure, die auf der Hydrolyse verd. Silicium-
tetrachloriddampfes und nachheriger Dialyse des
erhaltenen Produktes beruht.

E. Miller: ,,Zur Bildung von Stickoxyden
aus Luft.* Der Vortr. demonstriert die elektrische
Funkenentladung unter flissiger Luft. Er zeigt.
daB es jc nach der Art des gewihlten elektrischen
Stromes gelingt, entweder fast nur Ozon oder aber
neben Spuren von Ozon eine feste Stickstoff-Sauer-
stoffverbindung zu erhalten. Er hilt die so gewon-
nene griine, beim Schmelzen indigoblau werdende
Substanz fiir ein Stickstoffperoxyd

/()
0=N¢
\1)

Vorsitzender: T h.

das leicht unter Bildung von N,O; und Ozon zer-
fallen kann .
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Mit der genaueren Untersuchung ist der Vortr.
zurzeit beschiftigt. [K. 503.]

Der Deutsche Acetylenverein veranstaltet durch
seine Fachgruppe fiir autogene Metallbearbeitung
in Berlin allmonatlich je einen sechstéigigen L e hr-
kursus in der autogenen Metallbe-
arbeitung. In diesen Kursen erhalten geeig-
nete Personen; die sich fiir eine Titigkeit als
Schweiller ausbilden wollen, praktische Anweisung.
Der néchste Kursus findet vom 10.—15./7. 1911
statt, Meldungen sind an den Leiter der Kurse,
Herrn Ingenieur Hugo Baendel, Berlin N. 20,
Exercierstr, 6, zu richten. Der Preis des Kursus be-
triigt 20 M. Die Teilnehmerzahl ist eine beschrinkte.

In Paris fand am 25./5. die Zusammenkunft
der Chemischen Gesellschaften Deutschlands, Eng-
lands und Frankreichs statt, zu der jedes Land 3 Ver-
treter entsandt hatte. Die Verhandlungen haben
zur Begriindung einer ,,Association Internationale
des Soeiétés Chimiques* gefiihrt (vgl. S. 743). Zum
Priasidenten wurde Prof. Wilh. Ostwald,
GroB-Bothen, zum Vizeprisidenten Prof. H. Wi -
chelhaus, Berlin, und zum Generalsekretir
Prof. P. Jacobson, Berlin, gewihlt; es sind
also die 3 ersten Ehrenposten mit deutschen Wissen-
schaftlern besetzt. Die nichste Tagung sollin Berlin
im April 1912 abgehalten werden. Gr.

Société industrielle du Nord de la France. Die
Gesellschaft hat fiir 1911 verschiedene Preise, auch
fiir Chemie, ausgeschrieben. Das ausfiihrliche Pro-
gramm ist von dem Sekretir der Gesellschaft, Lille,
Rue de 'Hopital-Militaire 116, zu beziehen.

Patentanmeldungen.
Klasse:  Reichsanzeiger vom 12/6. 1911.
4g. H. 53 306. Gasheizhrenner mit mehreren,

reihenweise wagerecht iibereinander gelager-
ten Brennerdiisen. H. E. Harris, London.

16./2. 1911.
8m. C. 19 780. Trockenfirben. [C]. 9./9. 1910.
8m. F. 30428. Gelbbraune Fiirbungen auf der

Faser. [By.] 2./8. 1910.

K. 43 650. Licht- und waschechte Entwick-
lungen auf der Faser. [Kalle]. 14./2. 1910.
8n. H. 52 100. FErz. der gewohnlich mit 5-Naph-
thol hergestellten Fiarbungen beim Bedrucken
und Firben von Geweben. Heilmann & Co.
u. M. Battegay, Miilhausen i. E. 17./10. 1910.
B. 59 563. Mit Salzabscheider versehener Um-
Inufverdampfer fiir Laugen. C. H. Borrmann.
Essen-West. 22./7. 1910.

P. 25117. Salzkrystalle aus einer gesittigten
Salzlsg. Dr. P. Piccard, Genf. 10./6. 1910.
D. 24 669. Verf. und Einr. zur Ausfiihrung von
Gasreaktionen im eletrischen Flammenbogen.
Dynamit-A.-G. vorm. Alfred Nobel & Co.,
Hamburg. 10./2. 1911.

Q. 7209. Gleichzeitige Gew. von hochprozen-
tigem Wasserstoffsuperoxyd und festem sauren
Fluornatrium aus Natriumsuperoxyd und
FluBsdure.

8m.

12q.

12a.
12k,

123,

Osterreichischer Verein fiir che- -

[ Zeitschrift tiir
angewandte Chemie.

Klasse:

125,

12p.

127,

21b.

22b.
225,

23a.

24e.
40a.

40a.

42]

53g.

78e.
80b.

85b.

85¢.
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4f.

6d.

81.

mische und metallurgische Produktion, Aussig
a. d. E. 12./9. 1910.

S. 28 853. Perborate. Saccharinfabrik, A.-G.,
vorm. Fahlberg, List & Co., Salbke-Wester-
hiisen. 21./4. 1909.

A. 19 594. Hexamethylentetramin-Borocitrate.
Athenstaedt & Redeker, Hemelingen b. Bre-
men. 22./10. 1910.

K. 46 046. Abtreiben und Wiederauffrischen
des bei der Benzolgew. aus Gasen verwendeten
Waschéles: Zus. z. Anm. K. 44673. H. Kop-
pers, Essen-Ruhr, Isenbergstrafile. 29./10.
1910.

S. 31 044. Galvanisches Fliissigkeitselement
oder -batterie ohne #uBleren Behilter. O.
Sozzi, Neapel. 10./3. 1910.

B. 60 184. Kiipenfarbstoffe. [B]. 16./9. 1910.
U. 4082. Schwefelhaltige Kiipenfarbstoffe der
Anthrachinonreihe, F. Ullmann, Charlotten-
burg. 30/6. 1910.

Sch. 36 381. Reinigen von rohem Kiendl, Ter-
pentindl oder dgl. J. Schindelmeiser, Dorpat,
Liviand. 25./8. 1910.

L. 32 215. Drehrostgaserzeuger. A. Liideritz,
Koln, 15./4. 1911,

N. 10 069. Verf. und Einr. zum gleichzeitigen
Abrésten von schwer und leicht abrostenden
Erzen unter Verw. der von den leicht abrsten-
den Erzen dem schwer abrostenden Erz mit-
geteilten Wirme. Olga Niedenfiihr geb. Chot-
ko, Halensee b. Berlin. 5./9. 1908.

N. 10 070. Mechanischer Ristofen mit beson-
deren Kiihlkandlen in den heileren Etagen fiir
Schwefelkies und sich dhnlich verhaltendes
Material. Olga Niedenfiihr geb. Chotko, Halen-
sce b. Berlin. 5./9. 1908.

H. 54 063. Einr. zur Best. der Zus. eines Gases
mittelsdes Interferometers nach Lord Rayleigh;
Zus. z. Anm. H. 51 522. F. Haber, Karlsruhe
i. B. 9./8. 1910.

V. 9138. TEiweilireiches Futtermittel, Verein
der Spiritusfabrikanten in Deutschiand. Ber-
lin. 9./3. 1910.

W. 36 269. Sprengkorper. Westfilich-Anhal-
tische Sprengstoff-A.-G., Berlin. 14./12. 1910.
K. 44 662. Beforderung der Hydratisierung
von aus Zement und Fiillstoffen durch Pressen
herzustellenden Pilastersteinen u. dgl. A.
Karger, Aloisthal, Mihren. 25./5. 1910.

B. 58591. Vorr. zum selbsttitigen Messen
von Wasser und Mischen mit Chemikalienlsgz.
R. Brecht, Stuttgart. 6./5. 1910.

J. 12 311. Abwiisserreinigungsanlage mit von
dem tiefer liegenden Faulraum abgeteiltem,
schrigwandigem Absetzraum. A. Jiinger,
Steglitz b. Berlin. 12./2. 1910.

Reichsanzeiger vom 15./6. 1911.

K. 44 335. Unmagnetische Erze oder Hiitten-
produkte der magnetischen Aufbereitung zu-
génglich zu machen. E. J. Kohlmeyer, Char-
lottenburg. 20./4. 1910.

Z. 6014. Gliithkorper. - Bruno-Ges. m. b. H.,
Berlin. 28./11. 1908.

C. 19 733. Dampfbrennerheizlampe mit Mel-
behiilter fiir den Anheizbrennstoff. F. Cha-
mier, Frankfurt a. M. 24./8. 1910.

J. 12 852. Altern und Veredeln von Weinen,
Spirituosen und Likoren. A. Jarraud, Kognak,
Frapkr. 12./8. 1910.

M. 42740. Bleichen von Faserstoffen, z. B.
von roher Baumwolle. R. Miiller, Eilenburg.
11./3. 1910.



